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N PARAMETRES DE SERTISSAGE POUR CLIP 8mm DOPE GAMME 6 A 10 mm2 CARACTERISTIGUES, A VERIFIER or o | e
pour ¢lip securite Reperage matiere "S
Flexion vers le haut [2° maxi ¢
S SIGLE PRONER .
7l \: @ SERTISSAGE LONGUEUR D'ALE : 185 FRETTAGE DE LONGUEUR D'ALE : 23 Ve format ion Flexion vers le bas |4 max] |
- | DU CUIVRE EPAISSEUR DU METAL : 045 L'1SOLANT EPAISSEUR DU METAL : 045 apres sertissage ' —
i { a coeur ) Torsion S maxi K
E <) T Deformation suivant | axe de la piece 2° maxi BN
| - I SN SECTION =D SECTION E-E Section Largeur | Houteur [TRACTION {daN) Configuration @ Surface |Largeur| Hauteur Longueur de denudage 6+0.8/0 A
SCALE 5,000 SCALE 5.000 Y | | |
: Catalogue Reelle |7 = 0.1 10 £ 0,05] Mini Maxi representative  |equivelentia freftterM = 0,1 D £ 0,1 Depassement du fil 0 840 4 5
BNt+1.4R1/3D4+3D4/3R1+3R1/3D4+3R1 5.99 5.53 2.99 3D4+3D4 3.81 .19 1 7.52 5.19 Temoin de decoupe 0,201 F
= o CRTHONT/ZNTS+INY 0.47 5.95 3.05 3D4+3R! 3.9 11,94 | 7.53 5.2 Deformation du temoin de decoupe ou bavure 0.1 maxi L
® . 0503 & (P _ .fm SN1 42D 4§ 6.41 5.55 3.05 3R1+3R1 4.57 16.08 | 7.67 5.95 Cote d'accrochage 0.5 maxi £
£ Ej 15503 4 =137 ¢ g R TN 1.26 5.58 3.2 >45 TN 5.1 20,43 | 7.63 o
TS = 6 2l o5 3D445N1/3N1+5N1 7.67 5.58 3.23 3R1+3N £.89  18.79 1 T.68 | 6.12
D= [ R Sl § TNT+2D48 9.08 | 5.59 3.3 5N!+2D4$ L9400 1921 | 6T | 619
1 SNT+ON1 9.3 5.6 3.48 ON1+1.4R1 4.96 19.35 | 7.67 6.¢ ¢ , .
f L'attache ne doit pos
INT+2R1 9.09 5.99 3.3 SNT+1.4N1 5.16 20.92 7.63 0.32 Casser a moins de 7 p||qge5 g 90°
| I
INT+3D4 10.23 5.6 3.61 ONT+2R1 . 0.51 | 7.62 6.
1 LA, T\ A N S _ - 0.3 3
P L~ . 1ON1 10.05 5.61 3.56 >89 ONT+3D4 5.18 21 7.63 6.32 i 3
o & I S INT+3RT 10.28 5.61 3.62 3NT+3INY 0.23 21,9 1.67 6.35 At N g
= )= [ SNT42N1S/SNT+3R1S | 5.27 21.8 | 7.68 | 6.36 — A3
% - PAS 20:0.14 x DEVELOPPE 18.5 x DEVELOPPE 23 TNT+2D4S 5.58 24 44 7.1 6.65
OR3S+1.4R3S 0.21 9.99 3 TONT 6 28.21 7.8 6.35 p
3R3S+3R3S 6.36 5.55 3.02 TNT+2R1 5.72 25.74 | 7.68 6.38 &
POUR [NFORMATION LARGEUR NATURELLE
2R3S+5R3S 6.71 5.57 3.1 ONT+3NT/5R1+2E1S 5.75 25.95 | 7.68 6.4
7 410 15 TR3S / 1T3 IDIH 7.42 5.58 3.2 >45 INTH2N1S 5.86 271.03 | 7.69 6.55 Fils
. 545w = //' 01 3R3S+5R3S 8.13 5.58 3.25 5N1+5N1 6.22 30,4 | 768 6.7
// 0.1 i \ 5R3S+5R3S 9.9 5.61 | 3.55 INTHSNT/TNT+2E1S | 6.3 | 31.18 | 7.7 | 6.72
[ 1 TR3S+2R3S 9.24 5.59 3.5
- 21£0.24 .
tOR3S / 1073 IDZH 10.18 5.63 3.57 >9% INT+3R1S .02 28.47 1 1.66 6.0
- 124014 - TR3543R3S 10 6 5 65 3 6 | Aile de sertissage
- - sertissage avec deux fils supperposes
\ le plus petit en partie basse du fut
- SR3S+1 . 4R3S 4,52 16.08 | 7.67 6.1
: i d N/ \_/ ‘ T T
2 [ J[ Al 3R35+3R3S 452 | 16,08 | 1.67 | 6.1 }
1 S
= N _\\ 2R3S+OR3S 4,68 (N | 1.67 6.25 )
/"—" 7R3 / 773 IDIN | 4.9 | 18.85 | 1.68 | & W[
~ = JR3S+IR3S 5.04 19.98 | 7.69 6.9
5R35+5R3S 5.5 23.88 | 1.59 6.6 Mar fage cote o cofe accepte si | ecart entre
& Cotes fonctionnelles TR3S+7R3S 5 54 2416 | 7.69 6.6 les diametres n'est pas superieur o 60%
QASE) Cgr>+e§ ]ngivies en.M?P 10R3S / 10T3 IDZH 5.9 21.34 | 1.70 6.55
racteristique speciale
¢ Cotes non mesurables en usine de cobloge TR3S+3R3S 5.85 | 26.80 | 171 | 6.8 POINCON SERTISSAGE CUIVRE POINCON SERTISSAGE ISOLANT
613 IDZH PRECON SE SUR LA GAMME 3 A 6 mm? 673 [DZH PRECONISE SUR LA GAMME 3 A 6 mm? &
8
QZ?
N RN,
MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT o Largeur poincar Largess pols
5. 2401 ar ernceon
CE DE CONTROLE VY 0 | |
Aupied o coulisse ou au projecteur de profil, verifier les cofes T =
du ¢lip indiquee ci-tontre, ~ +
s (o)
- Conforme au cahier des charges 36-05-019 Ré4p - o
CALIBRE DE CONTROLE CFCA 338 ou CFCA 339 ou CFCA 175 ou CFCA 734 . . X 1 P&
- Toute cote {MSP) ou fonctionnelie € figurant sur <ce plan s/ ‘
non respectee stroun lot fere [“objet d'un refus por rapport y ~—a 3° -
MATIERE © ACIER 7200 C4?2 TRAITE qu conptrat qualife composant. - 33/:30, L3 -
YRC COMPRISE ENTRE 50 ET 55 - Ce plan etant extrait du plen de fabrication, on fera reference P50 T 250 =
RUGOSITE & Ro 0.1 MAXI DANS LA ZONE SPECIFIEE D pour tout litige au plan de fabrication. =70 R A
CONDTTIONNEMENT BOBINE COTES DU CALIBRE DANS LA (ZONE () )SUIVANT NFR 13431 Ra “f \[
CARTON DE DEUX BOBINES : 550X275x165 POIDS © 6.5Kg , .
NOTA . CHAQUE CARTON EST MUNT DE DEUX ETIQUETTES
D IDENTIFICATION SEMBLABLE A CELLES DES BOBINES. 5 50 1.5
. 9-0.02 -
| ) La traction est mesuree en firant sur le ou les devx fils simulfanement. ‘ B = 0 440 07
2) Le test de tenue de |"isolant s’effectue en pliant « 45 [ isolant 0.91£0.0¢ - 10,0 | - L
“ selon les quarre directions G, H,1,J; et apres deux manoeuvres dans 7\)' 7\/-
5)? chacune des directions on ne doit constater aucun recul de Leresur onclume Largeur enclune
i g g celui-ci dans les ailettes, 5140 e 6.4=0.1 NS
Etiquette d’identification S . A 5 . . 7?'
< = 5 04 2 27 \y
epaisseur 3mm Seg: ?2 ggg?ﬁiemenf & z E < ~
\ L%’ ]I 13 ENCLUME SERTISSAGE CUIVRE ENCLUME SERTISSAGE ISOLANT
<3 =
2/ E
0944 D 001 / / / Clip 8mm Gamme 6 a 10 mmZ securite
8+0.05 | CONTROLE COTE SUR PIGE Plan Def. ref Proner Indice | Date Designation
Reference PSA: 9637316180
. . Nete B.E / D0, nefs |
= 150 Interieur SECTION K-K — g CLIP 8 MM GAMME 6 a 10 MM z
B AVEC ERGOT DE SECURITE
odification index
OAIS DYNAMIQUES REALISES AV ALIBRE ACIER . Note B.E /0.0, note |5
ES tCLEC £ & 1 840 01 | 2
Effort d’insertion : W 8 Nomini / 20 N maxi o la premiere insertion — o Ooo17E Ky
(avec ergot neutrolisé) K — = Bl M == CT | et | bt o
Effort d’extraction : F > 100N ¢ lo premiere extroction = : — WAH | o808 o1 112 b oving et o ,
= @ Utilisebeurs| Réglemeat | Numéro de concurrence Planche Modif.
- Le c¢lip ayant subit essci nest pas reutilisable pour une | = ) — ] S Compe*;;wg;497312 S:,e:* .
seconde mesure. S N N 5’__@ ] (e e @ Nundra du visa / Visa aumber
- R | l'{ N @ | RENAULT
I % REFERENCE Tyco : PN 0-1544128-1 Etamage: |
L —Intercalaire papier  Pour info : controle sur lanquette voir conditions portees ou ¢de 36-05-019) e Sn:112-73-2 1a3y
Aucune modificotion de fa mesure®
210 apres sertissage
? I standare K P7810178266 1703497312 fu micrs allie  re-ctanage / /
oure an dentification "SECUR!TE" f Ref Proner Ref Renqult Matiere Traitement Couleur Condition
Sous-Ens. / Norme /
Ensemble / Masse 1.75 qr
ERU0:0395:04 Tz 1 [ Skawomor D] CLIP 8nn GAMME 6 a 10 mm2 dessine, RO
Mise jour de la Référence Proner "P7810%178266" qui devient Reférence Tyco PN 0-1544128-1 et mise & jour des valeurs de traction 5300-9257-0{’; /r:-‘: / W& 21 11.20021 C AVEC ERGOT DE SECURITE C Par Néf:?f{egj
Rejout des sections SO DIN: 773 ef 1073 1326~ J. Ct / T J. Cr. 102.03.2000] B2
nouvelle definition de |’ergot et du pii pour optimisation des FI/FE, ajout de la nouvelle SM pour [“application double source, modif de la cote 2.754->2.75:0. 124 pour homogeneisation suivant fes differentes gammes; recrganisction des vues du plan. 1328 J. O ! J.¢r. |zz.07.1999] 81 F> F% () rq EZ F% (: (:)BA %\ ]- E: Ftudes Qualite —EEH{EE}
SUPPRESSTON DE LA NOTIF[CATION MATIERE "STOL", NISE A JOUR REFERENCE TOURET, NISE A JOUR REFERENCE CALIBRE DE CONTROLE ,SUPPRESSION DE LA SPECIFICATION (MSP) SUR LE FUT CONDUCTELR / mise a jour cotes et ajout largeurs outils de seriissage / modification specif. matiers : SM {58 devient SM 182 944 [ 1027 JDr DCz NK | 21/05/87 | A3 @ l— e 0Cz Tol. 101 £ 2
MODIFICATION DE LA TOLERANCE DE LA PIGE DE CONTROLE COTE SUR PIGE : 0.1 devient 0.0f 860 Jor | DCz NK 14/06/96 | 42 DIVISTON INDUSTRIELLE Devis / Echelle /
MODIFICATION DES COTES FONCTIONNELLES LE T3 DEVIENT UN 4 804 JD DCz BB x 20/03/96 | At Chapareillan 38530 PONTCHARRA  lanch /
CREATION DE PLAK IS5 DU PLAN PROJET 944404 n_§ NG | 28105i84 | Tel: (15) 76 45 34 34 fox: 76 4528 21 | (0944 C 0QOf AN
Nature de 1o Modification H° Avis Modif. Etude Qualite| Dessine Date fnd. Reproduction et diffusion interdites sans autorisatien | 0
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